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Akselitiivisteiden asennus

Akselitiivisteen luotettava toiminta riippuu oikeasta asennuksesta. Tiiviste on
asennettava vahingoittamatta sita g’a sen tulee olla oikein sijoitettu akseliin nahden.
Kokemus on osoittanut, etta n. 1/3 akselitiivisteiden vikaantumisen syyista on
virheellinen asennus.

Normaaleissa tapauksissa akselitiiviste asennetaan avoin puoli kohti painetta tai
tiivistettavaa sisaltoa.

Seuraavat ohjeet ovat tarkeitd kun asennetaan akselitiivisteita:

Ennen kuin tiiviste on asennettu, kaikki osat on Euhdistettava mahdollisen tydston
liasta, esim. koneistuslastut ja roskat. Tiiviste, akseli ja kotelo on voideltava ennen
asennus (0ljy tai rasva tulee olla testattu toimivan tiivistysmateriaalin kanssa). Yleensa
voiteluaineena kaytetaan tiivistettavaa sisaltda jos se on rasva tai t')lj?/. Voitelu
helpottaa asennusta ja varmistaa etta tiiviste on voideltu heti alusta lahtien.

Kun asennetaan akselitiivisteitd, jossa on tiivistehuulen lisaksi poélyhuuli, on
ggyhululen ja tiivistyshuulen valinen tila voideltava rasvalla. Voiteluainetta laitetaan
o tilasta.
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pysaytys pesaan

Virheettdman asennuksen vuoksi suosittelemme mekaanista tai hydraulista
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Asennustyokalu,
asennus
takapuolelta,

pysaytys tyokaluun

puristinlaitetta, jossa on oikean muotoinen seka kokoinen asennustyokalu. Yleisin
tiivisteen asennustapa on asennustydkalulla, tiiviste painetaan pesan olaketta vasten

jolloin se on suorassa.

Puristusvoima on kohdistettava niin Iahelle ulkohalkaisijaa kuin on mahdollista.
Tiivistetta ei saa painaa sisaan vinoon ja sen on oltava kohtisuorassa akseliin nahden.
Mikali asennusta varten on tarpeen kayttaa vasaraa, on valttdmatonta kayttaa koko
tiivisteen pintaa suojaavaa tyokalua. Vasara ei saa osua suoraan tiivisteeseen.

Tiivisteen vaurioitumista ja vaantymista ei saa asennuksen aikana tapahtua.
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Finland

Tiivisteita ei saa missaan tapauksessa vetaa teravien reunojen yli. Kierteet,
kiilaurat, porausreiat jne. tulisi suojata asennuksen aikana esim. asennuskartiota
tai asennusholkkia kayttaen.

Jos samalle akselille asennetaan laakeri, pitaa akseli olla suunniteltu niin etta
akselitiivisteella on n. 0,2 mm pienempi halkaisija kuin laakerilla. Tiivisteen
juoksupinta voi vaurioitua jos laakeri asennetaan sen vili.

Erityista huomiota on
kiinnitettava PTFE-huulilla.
varustettujen akselitiivisteiden
asennuksessa.

Jos akselitiiviste asennetaan —
etupuolelta, suosittelemme
asennuskartion kayttamista,

JEonka kulma on 10-20°, ©o a
tupuolelta asennettaessa. .\

akselissa tulee olla vahintaan \/

1 mm pyoristys
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Tiivisteen vaihtaminen

Akselitiivisteen irrottaminen ei ole
tavallisesti vaikeaa. Yleensa tydkaluna
kaytetaan talttapaista ruuvimeisselia tai
vastaavaa tyokalua. Tiivistetta irrottaessa
tiiviste rikkoontuu eika sita voi kayttaa
uudestaan.

Uusi tiiviste ei saisi kosketuspinnaltaan
osua vanhan tiivisteen juoksupintaan. Tama
on mahdollista: Vaihtamalla akseliholkit,
kayttamalla asennuksessa valirenkaita,
puristamalla tiiviste eri syvyydelle pesaan
tai vaihtamalla akseli. Akselin pystyy myos
joissakin tapauksissa hiomaan, mutta
hiominen taytyy tehda asianmukaisilla
valineillda ammattitaitoisen hiojan toimesta.

__— Valirengas

~__ Muutos tiivisteen
y\ ——— sijainnissa

Vanha tiivisteen
juoksupinta

Uusi tiivisteen

gl

juoksupinta



Akselin ja pesan viisteet

Akseli ja asennuspesa on varustettava
viisteilla.
Teravat reunat on poistettava

huolellisesti koska on vaarana etta ne
rikkovat tiivisteen.

Akselin on seka pesan oltava
virheettdmia. Ruoste, naarmut ja
kolhut kuluttavat tiivisteen nopeast.
Varsinkin akseli vaurioituu herkasti
huollon aikana ja se on syyta suojata
kuljetuksen ja asennuksen aikana.
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Reunat pyoristetty ja
kiillotettu
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Tiivisteiden varastointi

Yleista

%  O-renkaan, V-renkaan ja akselitiivisteen sdilytysaika riippuu ko. kumin — elastomeerin — ominaisuuksista
seka ymparistdolosuhteista. Ihanteellisissa pakkaus- ja varastointiolosuhteissa NBR:n varastointiaika on 5
vuotta, FKM:n on kaytanndssa ikuinen.

Varastoymparisto

% Kumin haurastuminen johtuu tavallisesti ymparistdolosuhteista. Suositeltavat varasto-olosuhteet ovat:
9  Lampotila 10-20 °C ja kosteus 65-75 %
%  Sopiva pakkaus, joka suojaa kumitavaraa kuumuudelta, suoralta auringonvalolta tai keinovalolta, seka otsonilta
9 Kumiosat taytyy aina varastoida lepotilassa, ilman venytysta tai kuormitusta, jotka aiheuttavat muodonmuutoksia

Valmistajan suosituksia

%  Varastorakennusten pitaisi olla hyvin tuuletettuja, kohtalaisessa lampdétilassa ja suojattu suoralta
auringonvalolta. Otsonia taytyy valttaa aina kun mahdollista. IImakehan otsonin lisaksi sitd muodostavat
sahkomoottorit ja elohopeahdyrylamput

%  Ennen pitkaaikaisvarastoinnissa olleiden kumitavaroiden kayttéa on mielekasta suorittaa fysikaalisten ja
mekaanisten ominaisuuksien testaus, jotta varmistuttaisiin yhdisteiden eheydesta

9  Elastomeerimateriaalien altistuessa tulelle voi muodostua vahingollisia ja myrkyllisia sivutuotteita



